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Dane ogolne.

S-230 "Perkoz" to t6deczka, przeznaczona dla dzieci do nauki zeglowania oraz
rekreacji. Innym zastosowaniem po zdjeciu takielunku jest maty baczek wiostowy.
Jest to todeczka wykonana z 2 arkuszy sklejki 6 mm i 1 arkusza 8 mm oraz listew sosnowych.

Elementy sklejkowe moga by¢ wycinane ploterem CNC. Montaz realizowany jest w
technologii "szycia i klejenia"

Dane techniczne S-230 ,,Perkoz” sg nastepujace:
Dhugos¢ kadtuba 230 cm

Dhugo$¢ linii wodnej 194 cm
Szerokos$¢ kadtuba 110 cm

Zanurzenie 8 cm
Wypornosé 80 kg
Materiat sklejka + laminat epoksydowy

Jest to jacht ktory moze zbudowac kazdy. Zastosowana technologia ,,szycia i klejenia”
pozwala na budowe osobom ktore jeszcze nigdy Zadnego jachtu nie budowaty. Jacht buduje

si¢ z wykorzystaniem minimalnego zestawy recznych narzgdzi ktore znajduja si¢ praktycznie
w kazdym domu.
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Kleje.

Klej epoksydowy.

Podstawowym klejem uzytym przy montazu tédeczki ,,Perkoz” jest klej zrobiony na bazie
zywicy epoksydowej Epidian 5 z utwardzaczem o nazwie handlowej PAC. Zywice z
utwardzaczem mieszamy w stosunku 1:1. Dla zageszczenia i zapewnienia tikostropowosci
(niesptywania) kleju mozna do niego doda¢ mikrobalony w takiej ilo$ci aby uzyskac¢ efekt
tikostropowasci lub pozadang gestosc.

Przygotowanie kleju

Do zamykanego pojemnika (stoik, butelka) odmierzamy okres$long ilo$¢ zywicy Epidian 5.
Dodajemy taka ilos¢ mikrobalonow aby uzyska¢ wymagang gesto$¢. Mikrobalony dodajemy
zwazonymi porcjami tak aby wiedzie¢ sumaryczng ilo$¢ dodanych mikrobalonéw. Doktadnie
mieszamy i zamykamy pojemnik. W drugim pojemniku odmierzamy taka sama ilo$¢
utwardzacza PAC 1 mikrobalonéw jak w pierwszym. Doktadnie mieszamy i zamykamy
pojemnik.

Przed przystapieniem do klejenia bierzemy z obu pojemnikéw jednakowe porcje i
doktadnie mieszamy. Po wymieszaniu klej jest gotowy do uzycia.
Czas ,,zycia” kleju to ok. 30 min. Czas utwardzania 6-8 godzin zaleznie od temperatury.
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Szpachlowka epoksydowa.

Szpachléwke epoksydowg mozemy zrobi¢ samemu dodajgc do
kleju epoksydowego dowolnego zageszczacza w postaci mikrobalonow,
krzemionki koloidalnej (aerosilu), pytu drzewnego, pytu
bawetnianego(mikrowtokna), talku .... Rodzaj wypetniacza ma wptyw na
twardo$¢ szpachlowki, fatwos¢ szlifowania oraz higroskopijnosc.
Najwiekszg wytrzymatos¢ szpachlowki da aerosil, jednoczesnie ta
szpachléwka po zzelowaniu bedzie bardzo twarda i trudna w obrobce.
Talk daje szpachlowke fatwg w obrobce ale higroskopijna.

Doskonatg szpachlowkg o duzej wytrzymatosci, tatwej obrobce i
braku higroskopijnosci jest szpachléwka w ktorej jako zageszczacz
zastosujemy mikrobalony.

Pyt bawetniany(mikrowtdkna) daje fadng biatg spoine i
szpachléwka zrobiona na bazie mikrowtokien jest fatwa w szlifowaniu.

Przed przystgpieniem do szpachlowania potgczen szytych
drutem miejsca szpachlowania zagruntowac rzadkim klejem
epoksydowym.
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Opis metody ,,szycia i klejenia”

Metoda szycia i klejenia jest najprostsza metoda budowy amatorskiej jachtow
drewnianych ze sklejki wodoodpornej. Zapewnia szybkos$¢ budowy i nie wymaga kwalifikacji
szkutniczych. Jacht zbudowany ta metoda taczy w sobie zalety jachtu drewnianego oraz
jachtu laminatowego. Dostajemy jacht ktory wewnatrz jest drewniany a na zewnatrz
laminatowy co gwarantuje caltkowitg szczelnos¢, tatwos¢ konserwacji 1 utrzymania oraz
dzigki uzyciu zywic epoksydowych, dtugowiecznos¢.

Elementy sklejkowe mozna zleci¢ do wyciecia ploterem CNC. Odpada wtedy
najbardziej pracochtonna czgs$¢ budowy jaka jest trasowanie i wycinanie elementéw
sktadowych tédeczki.
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Polaczenie elementow krawedziami.

I etap szycia i klejenia.

Po wywierceniu otworéw, wykonujemy
Iaczenie obu elementéw przy pomocy drutu
miedzianego o grubosci 1-2mm. Przy
potaczeniach elementow krawedziami nie
nalezy krawedzi ukosowac jak na rysunku
obok. Jest to blad ktory nie pozwala na
prawidlowe zszycie i sklejenie sztorcow
sklejki.

otwory
2-2,5mm Dla utatwienia doginania do siebie

elementow taczonych, zszywanie
rozpoczynamy od miejsca gdzie wystepuje
najwieksza krzywizna.

Na tym etapie zszywania wystarczy skrecanie
drutéw palcami bez uzycia szczypcoOw-
kombinerek.

W dalszej czeSci instrukeji polaczenie takie
nazywac bedzie si¢ luzne.

drut miedziany
1,5 -2 mm
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II etap szycia i klejenia.
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Po ,,recznym” zszyciu drutem elementéw
przyjma one wilasciwy ksztatt w wymiarach
3D. Mozemy przystapi¢ do drugiego etapu
»szycia 1 klejenia”.

Drut mocno skrecamy kombinerkami i
dobijamy miotkiem od wewnatrz. Skrecanie i
dobijanie nalezy robi¢ z czuciem aby nie
zerwac¢ miedzianego drutu.

Po skreceniu i dobiciu wszystkich drutéw
przystepujemy do natozenia na potaczenie
szpachlowki. Stosujemy szpachléwke
epoksydowa zrobiona z zywicy epoksydowe;j i
dowolnego wypetniacza. Jako wypehiacz
mozna zastosowa¢ mikrowlokna bawelniane,
mikrobalony, krzemionke, pyt drzewny a
nawet talk. Szpachléwke naktadamy przy
pomocy gumowej lub metalowej szpachli o
promieniu dopasowanym do kata tgczenia
elementéw. Doskonatymi szpachlami do
nadania szpachléwce pozadanej krzywizny
moga by¢ zakretki do stoikow twist
odpowiedniej $rednicy lub monety.

Bezposrednio po nalozeniu na cala
dlugos¢ polaczenia szpachlowki, przed jej
utwardzeniem przecieramy delikatnie
spoin¢ szmatka nasaczona
rozcienczalnikiem lub acetonem tak aby ja
wygladzi¢ i usuna¢ zabrudzenia
szpachlowka ze sklejki a nastepnie
ukladamy laminat epoksydowy. Laczna
gramatura szkla w laminacie do 200 g/mkw.

Laminat ktadziemy paskiem tkaniny lub
maty o szerokosci 10-15 cm . [lo§¢ warstw
szkta w laminacie taka aby uzyska¢ wymagang
gramature.
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I1I etap szycia i klejenia.

Po utwardzeniu laminatu rozkrgcamy
wszystkie druty 1 ucinamy je szczypcami
bocznymi przy powierzchni sklejki.

Papierem $ciernym na drewnianym klocku
zaokraglamy krawedzie sklejki i szlifujemy
druty réwno z powierzchnig tak aby nie byty
wyczuwalne.

zaokragli¢
papierem sciernym

Wypetniamy szpachlowka epoksydowa
miejsce miedzy krawedziami taczonych
elementow.

szpachléwka
epoksydowa

Na cale potaczenie ukladamy pas laminatu
epoksydowego o gramaturze 200 g/mkw.
Szeroko$¢ pasa laminatu 10-15 cm.

laminat
epoksydowy
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Polaczenie elementow ,,T” i ,L.”.
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Potaczenia typu ,,T” majg zastosowanie przy
faczeniu elementow gdzie krawedz jednego
styka si¢ z powierzchnig drugiego. np. przy
polaczeniu grodzi do kadtuba.

Element stykajacy si¢ krawedzig nalezy
zukosowac¢ z obu stron przyjmujac na
ukosowanie po 1/3 grubosci sklejki.

Sztorc sklejki nalezy zagruntowa¢é
zywica epoksydowa.

Szpachlowanie i laminowanie jak przy
potaczeniach krawedzi.

Potaczenia typu ,,L.”” majg zastosowanie przy
faczeniu elementow gdzie krawedz jednego
styka si¢ z powierzchnig drugiego przy jego
krawedzi. np. przy potaczeniu pawezy do
kadtuba.

Element stykajacy si¢ krawedzig nalezy
zukosowac z obu stron przyjmujac na
ukosowanie po 1/2 grubosci sklejki.

Sztorc sklejki nalezy zagruntowa¢é
zywicg epoksydowa.

Szpachlowanie i laminowanie jak przy
potaczeniach krawedzi.
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Opis montazu,

Po zgromadzeniu potrzebnych materialow 1 narzgdzi rozpoczynamy prace nad
budowa naszej tédeczki.

1. Trasowanie i wycinanie elementow

1.1.  Korzystajac z dokumentacji rysujemy na sklejce poszczegolne elementy sktadowe
»Perkoza”. Przy rysowaniu zachowaé¢ mozliwie duza doktadnosé.

1.2.  Na wytrasowanych burtach zaznaczy¢ zaznaczy¢ wg rys 5 dokumentacji potozenie

opetnika i obu fawek

1.3.  Elementy wycinamy waska pitka -otwornicg o drobnych zabkach lub elektryczna
wyrzynarka.

1.4. Krawedzie cigcia wyrOwnujemy papierem $ciernym natozonym na klocek

1.5. W elementach taczonych metoda szycia i klejenia wiercimy otwory o $rednicy
takiej aby drut miedziany uzyty do ,,szycia” swobodnie przechodzit. Wzdhiz
krawedzi ktore maja by¢ taczone w odleglosci od krawedzi ok.1cm, wierttem 2 —
2,5 mm, otwory co 10 — 20 cm w obu tgczonych elementach. Gesciejsze
rozmieszczenie otwordw stosujemy przy wiekszym gieciu sklejki na krzywiznach.
Na rysunku w obszarze B otwory dla drutu rozmieszczone sg gescie;.

linia rozmieszczenia otworow

-11-
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2. Montaz kadluba.

2.1.  Zszy¢ w paru miejscach drutem burty z dnem (luzno). Dla utrzymania burt we
wlasciwej pozycji opasaé linka kadtub w najszerszym miejscu.

2.2.  Doszy¢ luzno drutem dziobnice.

2.3.  Doszy¢ luzno drutem pawez.

-12-
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2.4.  Rozchyli¢ burty. Prawidlowe rozchylenie burt uzyskuje si¢ przez prowizoryczne
przymocowanie opetnika i tawek na swoim miejscu wyznaczonym w pkt. 1.2.
Uwaza¢ aby nie ztamac¢ tawki srodkowej. Bezpieczniej jest zamiast tawki uzy¢
kawatka deski lub grubszej listwy przycigtej do dlugosci tawki.

tylna
tawka

tawka
srodkowa

2.5.  Uzupehi¢ brakujace wigzania drutem. Sprawdzi¢ poprawnos$¢ ksztattu kadtuba.
Wykona¢ niezbgdne korekty

2.6.  Skreci¢ drut kombinerkami 1 podobija¢ mtotkiem. Potozy¢ na potaczeniach
wewnetrznych kadluba szpachlowke i1 laminat taczacy.

2.7.  Przyklei¢ do pawezy pionowe wzmocnienie ze sklejki pod mocowanie steru.

2.8.  Przyklei¢ i przykreci¢ do burt w zaznaczonych miejscach w pkt. 1.2, odcinki
listew 25x25mm do ktorych beda mocowane tylna fawka i opetnik. Przed
przyklejeniem listwy dopasowa¢ do krzywizny i pochylenia burt.

.
i [

burta

Pochylenie burt jest praktycznie takie same na catej dlugos$ci todki we wszystkich
przekrojach poprzecznych. Dzigki temu ukosowanie odcinka listwy 25x25 o Iacznej
dtugos$ci 2 m do mocowan tawek i opetnika mozna tatwo wykona¢ strugiem lub
szlifierkg. Dla tylnej tawki i opetnika krzywizna burt jest minimalna i mozna ja wykonac
papierem $ciernym na klocku. .

-13-
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2.9.  Przyklei¢ i przykrecic¢ tawke tylng i opetnik.

wzmochienie

opetnik

Widok kadtuba po wykonaniu pkt. 2.9

2.10. Przyklei¢ i przykrecié listwy odbojowe oraz listwy wewngtrzne obramowania
kadtuba

2.11.  Przyklei¢ i przykreci¢ listwy chronigce dno.

-14-
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3. Montaz skrzynki mieczowe;j.

3.1.  Skreci¢ wkretami bez sklejania skrzynke mieczowa wg rysunku 10 dokumentacji.
Skrzynka sktada si¢ z dwoch bokow ze sklejki 8 mm 1 dwoch krawedzi z listew
22x25.

o | bok skrzynki

krawedz skrzynki ® sklejka 8 mm

listwa 22x25 mm

3.2.  Przyklei¢ i przykreci¢ wkretami do bokéw skrzynki gérne wzmocnienia z listew
25x25 mm. Listwy wzmocnienia muszg by¢ od gornej krawedzi skrzynki w
odlegtosci rownej grubosci sklejki uzytej na srodkowa tawke.

goérne wzmochnienia
listwa 25x25 mm

3.3.  Dopasowa¢ do krzywizny dna dolne wzmocnienia z listew 25x25 mm.
3.4.  Przyklei¢ i przykreci¢ do bokdéw skrzynki dolne wzmocnienia. Listwy dolnego

wzmocnienia muszg by¢ w odlegltosci od dolnej krawedzi rownej grubosci sklejki
uzytej na dno (6mm).

-15-
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dolne wzmocnienia
listwa 25x25 mm

Przyklei¢ i przykreci¢ do burt w zaznaczonym miejscu w pkt. 1.2, odcinki listew
25x25mm do ktorych bgdzie mocowane tawka §rodkowa. Przed przyklejeniem
listwy dopasowa¢ do krzywizny i pochylenia burt. podobnie jak w pkt. 2.7. Ze
wzgledu na wyrazng krzywizne burt dopasowania listew nie mozna pomingc.

W wycigcia w dnie i w tawce wlozy¢ skrzynke i zaznaczy¢ doktadne potozenie
tawki srodkowej wzgledem burt przy prawidtowym utozeniu skrzynki.

Rozkreci¢ skrzynke. Boki skrzynki od wewnatrz doktadnie nasaczy¢ lakierem
epoksydowym lub zywica epoksydowa za wyjatkiem miejsca klejenia do listew
krawedzi.

Skreci¢ wkretami 1 klei¢ boki skrzynki do listew krawedzi skrzynki.

Przyklei¢ i skreci¢ skrzynke do dna a nastepnie tawke przykrecic i przyklei¢ do
listew gbérnego wzmocnienia skrzynki i listew na burtach z pkt. 3.5

Oblaminowa¢ laminatem epoksydowym potaczenia skrzynki z dnem i tawka
zgodnie z rys 10 dokumentac;ji.

Do dennika przyklei¢ i przykrecic listweg 25x25 m na calej jego dtugosci.

Przyklei¢ i przylaminowa¢ dennik do kadtuba i skrzynki mieczowe;.

-16-
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4. Pletwy miecza i steru.

4.1.

4.2.

4.3.

44.

4.5.

Ztozy¢ do siebie potowki miecza, skreci¢ Sciskami 1 przewierci¢ cienkim wierttem w
dwodch miejscach. Potrzebne to jest aby przy sklejaniu potéwek dwoma gwozdzikami z
ucietym tebkiem 1 przycigtym do grubo$ci miecza(sztyftami), unieruchomic¢ potowki
wzgledem siebie. Inaczej moga si¢ przesuna¢ podczas klejenia

Sklei¢ polowki miecza wbijajac w przewiercone otwory sztyfty. Potowki docisngé
mocno do siebie.

Poprzednie punkty powtorzy¢ dla ptetwy sterowe;.

Po sklejeniu, ptetwy miecza 1 steru obrobi¢ do uzyskania odpowiedniego profilu wg rys.
111 13 dokumentacji Perkoza.

W gornej czes$ci miecza przyklei¢ dwie listwy 10x10 mm zapobiegajace wpadaniu
miecza do skrzynki 1 wywierci¢ otwory do linki uchwytu.

4 O O 17\ A

[ listwa 10x10 mm

A
1

-17-
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4.6. W gornej czesci pletwy steru wycigé otwor na uchwyt zgodnie z rys 13 dokumentacji
lub zrobi¢ go z linki jak dla miecza.

( A

.

4.7. Pletwy miecza i steru nasgczy¢ zywicg epoksydowa. Szczegdlnie starannie nasgczy¢
sztorce sklejki(krawedzie) obu pletw.

4.8. Pletwy oblaminowa¢ laminatem epoksydowym o gramaturze 100-150 g/mkw.

-18-
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5. Jarzmo steru.

5.1.  Skreci¢ wkretami i sklei¢ jarzmo steru wg rysunku 12 dokumentacji. Jarzmo sktada
si¢ z dwoch bokow ze sklejki 8 mm i krawedzi z listwy 22x40 mm.

- bok jarzma

krawedz jarzma sklejka 8 mm
listwa 22x40

5.2.  Zaokragli¢ papierem $ciernym na klocku przednig krawedz jarzma.

w |
krawedz jarzma bok jarzma

listwa 22x40 sklejka 8 mm

G |

5.3. Rumpel wykona¢ zgodnie z rys. 13 dokumentacji. Po sklejeniu rumpla z naktadkami
obrobi¢ rumpel do eliptycznego profilu. Jezeli bedzie uzywany przedtuzacz
koncoéwka rumpla musi mie¢ mozliwo$¢ zamocowania okucia(gniazda) przedluzacza.

naktadki rumpla
sosna 15x30

-19-
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5.4.  Sklei¢ jarzmo z rumplem

5.5. Przeszlifowac catos¢ drobnym papierem $ciernym i pomalowac kilkakrotnie lakierem
wodoodpornym

5.6.  Wyklei¢ pasami syntetycznej wykladziny dywanowej wnetrze jarzma tak aby ster
przesuwal si¢ bez zbytniego luzu.

5.7.  Przykreci¢ do jarzma 4 haczyki do mocowania sznura gumowego utrzymujacego ster
w jarzmie. Haczyki przykrecaé parami Srubami przelotowymi. Z haczykéw mozna
zrezygnowac opasujac gumag jarzmo i ster dookota miedzy zawiasami jarzma.
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6. Drzewca.

Drzewca ,,Perkoza” sa bardzo proste i zaleznie od rodzaju zagla w ich komplet
wchodzi:

- maszt, rejka, bom dla zagla typu ,,kleszcze kraba” —rysunek 14 dokumentacji
- maszt, rozprze, bom dla zagla od Optymista -rysunek 14a dokumentacji.

,Drzewca” mozna wykona¢ z rurek aluminiowych, bambusa, starych masztéw od desek lub
sklei¢ je z listew §wierkowych lub sosnowych. Godnym polecenia jest bambus zarowno na
maszt jak 1 pozostate.

Srednica drzewc nie jest krytyczna powinna by¢ taka aby zachowa¢ ich odpowiednia
sztywnos¢. Nie powinny ulega¢ nadmiernemu gigciu

Przelotki do drzewc montowac przy pomocy nitow zrywnych tzw. pop-nitéw lub $rub
przelotowych. W ostatecznos$ci przelotki mozna przymocowac juzingiem. Nawingé
kilkanascie zwojow i polakierowac.
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7. Bezpieczenstwo plywania.

Worki wypornos$ciowe.

Worki wyporno$ciowe sg bardzo istotnym elementem podnoszacym bezpieczenstwo
zeglowania. Bez zamocowanych workéw wyporno$ciowych plywanie Perkozem jest
niedozwolone.

Najlepiej uzy¢ worki wypornosciowe z klasy Optymist. Sg do kupienia w zeglarskich
sklepach wysytkowych. Mozna tez zleci¢ ich wykonanie w firmie produkujacej
nadmuchiwane reklamy i duze zabawki przeznaczone do uzytkowania na dworze.

Kamizelki ratunkowe.

Do ptywania Perkozem zatogant musi mie¢ zalozong kamizelke ratunkowa. Plywanie
bez kamizelki jest zabronione.
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Oblaminowanie kadluba.

Sklejka wodoodporna jest doskonatym materiatem szkutniczym do budowy jachtéw.
Pokrycie sklejki z zewnatrz laminatem podnosi jej wytrzymatos¢ 1 wzmacnia konstrukcje.
Sklejka daje sztywnos$¢ i wytrzymatos$¢ konstrukcji a pokrywajacy ja laminat odporno$¢ na
przebicie, zabezpiecza drewno sklejki przed woda , upraszcza pdzniejsza konserwacje oraz da
naszej todeczce dlugowiecznos$¢ nie mniejsza niz jachtow laminatowych.

Do oblaminowania kadtuba nalezy przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich prac montazowych

Kadtub ,,Perkoza” pokrywa si¢ laminatem o gramaturze najwyzej 150 g/mkw.
Dodatkowo mozna pokry¢ samo dno drugg warstwa laminatu.

Przygotowanie powierzchni.

Ogladamy doktadnie calg powierzchnie kadtuba przeznaczong do laminowania i w
wypadku stwierdzenia jakichkolwiek powierzchniowych ubytkéw szpachlujemy je dowolng
szpachlowka za wyjatkiem szpachlowek olejnych, ftalowych (tlustych). Po szpachlowaniu
calego kadtuba i wyschnigciu szpachléwki, powierzchnie sklejki ktéra mamy pokry¢ warstwa
laminatu nalezy doktadnie przeszlifowa¢ papierem 30-40 i odkurzy¢. Odtluszczenie
powierzchni acetonem lub denaturatem(bezbarwnym) zastawiamy do wykonania na 30 minut
przed laminowaniem.

Materialy.

Przy kalkulowaniu ilo$ci tkaniny szklanej i Zywicy pomocne beda powierzchnie
poszczegbdlnych czesci kadluba Perkoza. Sa one nastepujace:

Czeé¢ kadtuba Povx[lrire;lr(z“cémia minim?}gl;fn I%i;a]ﬁnatura

‘powierzchnia catkowita kadtuba H 4,1 H ‘
‘ powierzchnia dna H 1,2 H 100 (200) ‘
‘ powierzchnia burt ‘ ‘ 1,9 ‘ ‘ 100 ‘
‘powierzchnia pawezy ‘ ‘ 1 ‘ ‘ 100 ‘

Zuzycie zywicy epoksydowej przy jednowarstwowym laminacie 100 g/mkw to okoto
0,5-0,7 kg na mkw powierzchni laminowane;.

Zywice epoksydowe z Zaktadéw Chemicznych ,,Organika-Sarzyna” przeznaczone do
laminowania.

- Epidian 51 + utwardzacz ET (lub Z1) w proporcji wagowej 100:15 (100:10)
- Epidian 52 + utwardzacz ET (lub Z1) w proporcji wagowej 100:20 (100:13)
- Epidian 6 +utwardzacz ET (lub Z1) w proporcji wagowej 100: 20 (100:13)
- Epidian 5 +utwardzacz ET (lub Z1) w proporcji wagowej 100: 18 (100:12)
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Uwaga: Dla laminatow ze zbrojeniem szklanym z mat sklejanych lepiszczem nalezy
stosowac zywice Epidian 53 zawierajaca styren rozpuszczajacy lepiszcze.

- Epidian 53 + utwardzacz ET ( lub Z1) w proporcji wagowej 100: 15 (100:10)

Producent: http://www.zch.sarzyna.pl/

Doskonate zywice epoksydowe i tkaniny robig czeskie firmy:

Firma Havel-Composites .

e Zywica LH 145 + utwardzacz H10 w proporcji wagowej 100:45-50 daje
laminat transparentny o duzej przezroczystosci i odpornosci na UV.

o Zywica LH 145 + utwardzacz 135-38 MGS w proporcji wagowej 100:35

e Zywica LH 130 + utwardzacz 135-38 MGS w proporcji wagowej 100:35

e Zywica L135 MGS + utwardzacz 135-138MGS w proporcji wagowej 100:35

o Posiada bogatyg oferte tkanin szklanych.

Producent i sklep wysytkowy: http://www.havel-composites.com/ .

Firma GRM Systems .

o Zywica LG 385 + utwardzacz HG 385-387 w proporcji wagowej 100:40
e Zywica LG 700 + utwardzacz HG 737 w proporcji wagowej 100:30 - 2,5
godzinna zdolnos$¢ do pracy

e Zywica LG 730 + utwardzacz HG 737 w proporcji wagowej 100:30 - 2,5
godzinna zdolno$¢ do pracy.

o Posiada bogatg oferte tkanin szklanych.

Producent: http://www.grm-systems.cz/contact.php?lang=PLK .

Tkaniny i maty szklane — produkcji Kro$nienskie Huty Szkla.

Tkaniny szklane z Krosna produkowane sa w rolkach o szerokosci 125 cm 1 dtugosci
zaleznej od gramatury. Nadajg si¢ do zywic epoksydowych i poliestrowych.

Maty z lepiszczem mozna stosowaé wytgcznie z zywicami zawierajgcymi styren —
wiekszos¢ poliestrowych i niektore epoksydowe np. Epidian 53.

Producent tkanin i mat szklanych. http://www.krosglass.com.pl/wpolska/gpl.htm

Narzedzia.

Waga.

Miski polietylenowe lub naczynia szklane.

Watki malarskie (nierozpuszczalne w zywicy).

Pedzle z krotkim sztywnym wlosem. (przycigte)

Metalowe ztobkowane walki.

Gumowe zgarniaki ( robimy sami lub moze to by¢ mata wycieraczka samochodowa)
N6z do ciecia laminatu (ostry, np. do tapet)
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Nozyczki
Strzykawki jednorazowe z grubg igla.
Metalowy linial.

Laminowanie

I.

Caty kadtub szpachlujemy, szlifujemy i odkurzamy.

2. Na powierzchniach przeznaczonych do laminowania uktadamy na probe tkaning w

celu zrobienia "wykroju". "Wykr6j" nawijamy luzno na rur¢ zwinietg z tektury
(papieru). Pozwoli to pozniej na latwiejsze utozenie tkaniny.

Powierzchnie przeznaczone do laminowania odtluszczamy czystg tkaning bawetniang
nasgczong acetonem lub bezbarwnym denaturatem. Odttuszczenie powierzchni
wykonujemy na ok. 30 min przed rozpoczgciem laminowania. Powierzchni po
odthuszczeniu nie wolno dotykac.

Rozrabiamy zywice z utwardzaczem w takiej ilosci aby pokry¢ 2-3 razy powierzchnie
przeznaczona do laminowania. Rozrobiong zywice nanosimy watkiem grubg warstwa
na calg powierzchnie sklejki (pod dany wykroj tkaniny). Zywica jest wchtaniana
przez sklejke niejednakowo we wszystkich miejscach. W miejscach w ktorych
tworzg si¢ "suche plamy" nanosimy na nie dodatkowo zywice. Po cze$ciowym
zzelowaniu na calo$¢ nanosimy jeszcze jedng warstwe zywicy.

Po zzelowaniu podktadu do stopnia "sucho lepkosci" naktadamy tkaning rozwijajac ja
z watka. Tkanine uktadamy na catej "dtugosci" lub tylko rozwijamy z watka ok. 50
cm. Ukladanie tkaniny robimy bez zbytniego naciagania, dbajac aby nie tworzyty si¢
zmarszczki. Ulozony fragment tkaniny przesycamy od gory zywica. .

Po przesyceniu zywicg pasa szerokosci ok. 50 cm rozwijamy z watka nastgpny
odcinek tkaniny 1 przesycamy go jak w pkt. 5. W wypadku utozeniu tkaniny na
catej dlugosci nanosimy zywice watkiem na kolejny odcinek. Nie jest zalecane
nanoszenie zywicy na cala dlugo$¢ tkaniny jednoczesnie.

Polaminowany pas kontrolujemy na brak zywicy lub jej nadmiar i obecno$¢ pecherzy
powietrza pod laminatem. Pgcherze usuwamy przy pomocy metalowych watkéw lub
przez tepowanie, jesli to nie skutkuje robimy to strzykawka z iglg usuwajac powietrze
1 wstrzykujac zywice lub nacinajac pecherz w najwyzszym jego miejscu na b.
krotkim odcinku.

Czynnosci z pkt. 617 powtarzamy az do przesycenia zywica catej dlugosci pasa
tkaniny.

. Na calej dtugosci laminowanego pasa poszycia nanosimy watkiem zywice w ilosci

takiej aby pokry¢ catkowicie fakture tkaniny. Nalezy potozy¢ 3-4 warstwy . Kolejne
warstwy naktadamy nie czekajac do catkowitego zzelowania zywicy. "Mokre" na
"mokre".

10. Przenosimy si¢ na drugg burte i powtarzamy czynno$ci z pkt. 2-9.

Uwagi.

l.

Zelowanie zywicy epoksydowej jest reakcja egzotermiczna, tzn. taka w ktorej
wydzielaja si¢ duze ilosci ciepta. Dlatego zywicg rozrabiamy z utwardzaczem w
takich ilo$ciach aby wyrobi¢ ja w krotkim czasie. Pozostawienie zywicy w naczyniu
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konczy si¢ bardzo gwaltownym wzrostem temperatury 1 natychmiastowym
,»stanigciem” zywicy. Naczynia szklane przewaznie pekaja. W jednej porcji nie
przekraczaé 200-250g zywicy.

2. Wygodnie jest pracowac trzema ,,ekipami”. Dwie uktadajg laminat po obu burtach a
trzecia przygotowuje i dostarcza zywice dla ekip laminujacych

3. Przed stwardnieniem laminatu nalezy go ostroznie przycia¢ do ,,wymiaru” odcinajac
niewykorzystang matg. Na krawedziach zostawiamy 10mm zaktadke. Robimy to
ostrym nozem (np. do tapet) bez duzego nacisku aby noz nie zagtebiat si¢ w sklejce.

4. Podczas laminowania na dworze, powinna by¢ sucha , wyzowa pogoda z
temperatura min. 16 st. C. Wszystkie naczynia i narzedzia powinny by¢ idealnie
suche. Wilgo¢ ma bardzo destrukcyjny wptyw na jako$¢ laminatu.

5. Niektore utwardzacze do zywic epoksydowych zostawiajg po zzelowaniu na
powierzchni laminatu "thusta, $liska" warstewke ktora przed natozeniem kolejnej
warstwy laminatu, zywicy lub malowaniem nalezy usung¢ przez zmatowienie i
odttuszczenie powierzchni.

Wykonczenie powierzchni.

Nalezy pamigtac ze wiekszo$¢ zywic epoksydowych nie jest odporna na
promieniowanie UV. Po skonczeniu laminowania i catkowitym ,,stani¢ciu” laminatu caty
kadtub nad powierzchnig wody musi by¢ pokryty powloka zabezpieczajaca przed UV.
Najczesciej do tego celu stosuje sie lakiery lub farby (emalie) poliuretanowe, poliwinylowe
lub akrylowe.

Przy malowaniu nalezy przestrzegaé zalecen producenta lakieru co do
przygotowania powierzchni i sposobu nakladania powloki malarskiej.
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